Diamant-Broschure

Anwendungen und Preise Ihr Vertriebspartner

Auszug aus unserem Gesamtkatalog
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MULTILAYER"- DIAMANTEN

ML Diamant-Instrumente verfiigen (iber reinstes Diamantschleifkorn auf verschiedenen Ebenen und in mehreren Lagen; erhaltlich in 6 unterschiedlichen Kornstéarken und in tber 120 verschiedenen Formen.
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RAD TIEFENMARKIERER BIRNE KONUS RUND
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ZIRKON BEARBEITEN

Speziell beschichtete/gehértete ML_HD Diamanten, ein mehrstufiges Poliersystem, Diamantschleifer, Polierpasten und weitere spezielle Produkte fiir die ultimative Bearbeitung nach der Sinterung sowie zur WeiBlings-Bearbeitung.

|_HD+ LHD+ |_HD’r

Diamonds Diamonds Diamonds
Schaft ﬁl Schaft Schaft '
FG/SO: 314 FG/ISO: 314 FG/ISO: 314

Bestell-Nr. 379-314-014-2C 379-314-023-2C Bestell-Nr. 881-314-012-2C 881-316-023-2C Bestell-Nr. 862-314-014-2C 862-316-023-2C
ISO-Nr. 13080631427753401430  18080631427753402342  JUSIORNIR 1080631427534 01430 1S080631427753402342  [{ESJORNIA 130806 3142753401430 130806 3142753402342
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

ISO-Nr. ISO-Nr. ISO-Nr.

Bestell-Nr. 379-314-014-ZF 379-314-023-ZF Bestell-Nr. 881-314-012-ZF 881-316-023-ZF Bestell-Nr. 862-314-014-ZF 862-316-023-ZF
ISO-Nr. 130806 31427751401430 130806314277 51402342  JISIORNIA 13080631427751401430  1S080631427751402342  [{EJORNIA 150806314277 51401430 130806 314277 51402342
Menge/VPE 5 5 Menge/VPE 5 5 Menge/VPE 5 5

Master
Zirkon ... ' V ' _
= i I

045/10.5 | 065/9.0 | 045/105 | 065/9.0 | 045/105 | 065/9.0 | 100 |
Bestell-Nr. 103-204-ZAXC 124-204-ZAXC | 103204 ZAN | 124204ZAN" 103:204-ZAF  124-204-ZAF  143-204-ZAF
Menge/VPE 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10
Zirkon ..

s U/ T ' ‘ T ' |

260/2.0 120/ 2.4 060/15.0 260/2.0 120/ 2.4 060/15.0 260/2.0 120/ 2.4 060/15.0
Bestell-NT. 140104-ZAXC  151104-ZAXC ~ 177-104-ZAXC | 140-104ZAN | 151-104ZAN | 177-104-ZAN  140-104-ZAF  151-104-ZAF  177-104-ZAF

Master

Menge/VPE 1 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10
Master -'

Ceram

Schaft HP/

1SO: 104

040/11.0 050/13.0 040/11.0 050/13.0 065/13.0 120/2.5 220/3.0

Menge/VPE 1/10 1/10 1/10 1/10 1/5 1/10 1/10

-
WeiBlingspolierer: Die graue Zone reduziert schnell und kontrolliert die Fras-Stege; mit der weissen Zone

Menge/VPE erfolgt die Politur. Die weiBe Zone ist ohne Farbe, dadurch wird eine Verfarbung ausgeschlossen.

2in1

mittel&fein
Schaft HP/ISO: 104

Master Speedy
Acrylic po +

o/tom __ L% an _““
Bestell-Nr. HP 550-104-PEXF | ss0-04-PFUF | SN | 318.020MZ  321-009ZR  321-009-LD
Menge/VPE 10/100 10/100 Menge/VPE 1 1 1

polier

Polierwerk | SiemensstraBe 11 | 75334 Straubenhardt | Germany | Tel +49 70 82 94 24 24 | Mail: Info@up-p.eu



KRONEN TRENNEN

Zum effektiven und vibrationsarmen Exkavieren.

KERAMIK BEARBEITEN

Schnelles und rationales Arbeiten durch fein aufeinander abgestimmte Instrumente: 3-stufiges Poliersystem, Trennscheiben, Hartmetallfraser und ML Diamantfraser.

fir Zirkonkronen fiir Keramikkronen far Metallkronen
| Cross Cut Cross Cut
Diamonds Schaft FG/ISO: 314 Schaft FG/ISO: 314
Schaft
FG/ISO: 314 W e r f(

| |
014/8.0 016/8.0 012/35 o/Lmm 012/3.

Bestell-Nr. 856-314-014-ZC 856-314-016-ZC
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
ISO-Nr. ISO-Nr.

ISO-Nr. 1S0 806 314 141523014  1S0 806 314 141 523 016
Menge/VPE 5110 510 Menge/VPE 510 Menge/VPE 510

Bestell-Nr.
ISO-Nr.

Speed - —
Cgram _ -

Schaft HP/
1SO: 104

=
- -

|
|

140104-KEC 151-104-KEC 100-104-KEC _—_ 140-104-KEF 151-104-KEF 100-104-KEF
Menge/VPE 1 1710 1710 1710 1710 1 1710 1/10

Speed
Ceram

S I a2 B o B B ¢

Bestell-Nr. 103-204-KEG 126-204-KEC 143-204-KEC _—_ 103-204-KEF 126-204-KEF 143-204-KEF
Menge/VPE 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10

Silver Cut Cross

Schaft HP/ Cut

1S0: 104 Schaft HP/
1S0: 104

o/Lmm /5.0 /13.0 023/8.0 023/8.0

Bestell-Nr.
ISO-Nr.

Bestell-Nr. 912-104-220-1.7-F  914-104-220-1.7-F  920-104-220-1.7-F ~ 921-104-220-1.7-F
ISO-Nr. 1S0.806 104335514220  1S0806 104350514220 1SO806 104 514220 IS 806 104 405514 220

Menge/VPE 1 1 1 1 Menge/VPE 1 1 1 1

Bestell-Nr. 77-104-023-TUF 79-104-040-TUF 138-104-023-TUF 139-104-023-TUF
ISO-Nr. 10500 104237 xxx 023 1SO500 104 194 xxx 040 IS0 500104 197 xxx 023 10 500104 289 xxx 023

MLHD ' :
Diamonds i
Schaft HP/ISO: 104
:
\

o/Lmm 009 012 016 012/ 021/ 018/ 023/ 016/ 023/
Bestell Nr. 801-104-009-C 801-104-012-C 801-104-016-C 805-104-012-C 805-104-021-C 807-104-018-C 842-104-018-C 863-104-016-C 850-104-023-C
Beste

ISO

Bestell-Nr. 801-104-009-F 801-104-012-F
ISO-NF. ARG | R 801-104-016-F 805-104-012-F 805-104-021-F 807-104-018-F 842-104-018-F 863-104-016-F 852-104-023-F

Menge/VPE 510 510 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10




GIPS UND KUNSTSTOFFE

COMPOSITE METALL BEARBEITEN

BEARBEITEN (PROTHESEN)

Zum effektiven Abtrag, Glatten und Hochglanzpolieren: 2 Poliersysteme und

BEARBEITEN (EM,NEM, MODELLGUSS)

Zum effektiven Abtrag, Glétten und Hochglanzpolieren: Hartmetallfrdser mit unterschiedlichen

Kreuzverzahnungen und ein mehrstufiges Poliersystem.

Zwei Polier-Systeme zum
rationellen Bearbeiten.

Hartmetallfraser mit unterschiedlichen Kreuzverzahnungen.

Cross Cut , b h
Schaft HP/ 1 : | |
1S0:104 ! \ ! )

040/13.0 070/14.0 060/ 14.0 050/13.0 060/14.0 060/14.0

Bestell-Nr. 79-104-040-SG 79-104-070-SG 251-104-060-SG  79-104-050-C 79-104-060-C 251-104-060-C
ISO-Nr. 500104 194 223040 500 104 194223070 500 104274223060 500 104 194220050 500 104 194 220 060 500 104 274 220 060

Menge/VPE

Easy Master
Acrylic Acrylic
Schaft HP/UM/ Schaft HP/
1SO: 104/900 1SO: 104

om0 |
Bestell-Nr. HP 104-104-PRC  160-104-PRC

: 104-104-PRF  160-104-PRF
Bestell-Nr. 104-104-PMC  160-104-PMC
Bestell-Nr. UM 104-900-PRC 160-900-PRC 104-900-PRF  160-900-PRF

Menge/VPE 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 Menge/VPE 10/100 10/100 10/100 10/100

Cross Cut
Schaft HP/
1SO: 104

014/3.0 029/50 | 040/130 | 060/140 | 060/140 | 014/3.0 029/50 | 040/130 | 060/140 | 060/140

Bestell-Nr. 73-104-014-F 77-104-029-F 79-104-040-F 79-104-060-F 251-104-060-F
ISO-Nr.
5} 1 1 1

500104 277 140040 500 104 237 140070 500104 194140040 500 104 194140060 500 104 274 140 060
Menge/VPE 5 5 5 1 1 1

Easy

Alloy
"

Bestell-Nr. HP 134-104-APF 134-104-APXF

ESEEVANYI 200-900-APN | 230-900-APN | 252-900-APN  200-900-APF  230-900-APF  252-900-APF 200-900-APXF 230-900-APXF 252-900-APXF

Menge/VPE 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100

AREREERA:

\

VT 107:204°APN" | 23204°APN | 107-204-APF | 109-204-APF  123-204-APF  107-204-APXF 109-204-APXF 123-204-APXF 143-204-APXF
Bestell-Nr. FG 108-314-APF  124-314-APF 108-314-APXF  124-314-APXF

Menge/VPE 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 }

Eas
AII0)¥

Schaft RA/FG
1SO: 204/314

Master Eco
Comp Comp

i = ' =
A i
: 1 ‘ ¥ | -
Schaft RA/ - . ¥ Schaft RA/
1S0: 204 m I I m m ] 1S0: 204 Ih ||| | |
, |
Y 105-204-CNG 124-204-GNG 143-204-CNC [{08:204°GNN] 124-204-CNN 143-204-CNN 103-204-CNF 124-204-ONF 143-204-CNF | EZSSCSTHNTE 107:204-KAN 128:204-KAN 107-204-KAF 123-204-KAF

ENGEAURS  5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 [EVERIRS 107100 10/100 10/100 10/100




